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1. Fonction  
 

1.1 Machine entière 
 
1.1.1 Introduction 
 
L’instruction de service décrit le fonctionnement d’une machine pour la 

régénération des filtres à particules de suie pour les moteurs poids lourd. 

Toute utilisation au-delà de celle décrite et considérée comme étant non 

conforme au but prévu. 

 

1.1.2 Caractéristiques techniques de l’installation1 

 
Raccordement: Connexion CEE 3x 400 V AC 

16 ampères / 50 Hz 

Puissance: 4500 Watt max. 

Température: jusqu’à 620 °C 

Débit d’air: 70 l/min 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                 
1 Voir d’autres données dans l’annexe 4: Instructions de service produits étrangers 
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1.2 Composants 
 

1.2.1 Four de régénération 

 
Ce four est exclusivement indiqué pour la régénération des filtres à 

particules de suie. 

De l’air est acheminé au moyen d’un compresseur sur les 

thermoplongeurs chauds dans les filtres à particules placés sur un 

anneau porteur.  

L’air échauffé à des températures de 350°C à 620°C provoque une 

combustion intégrale des particules de suie déposées dans les filtres et 

les régénèrent de la sorte.
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1.2.2 Commande 
 
 
 

 
 
 
1  Touche d’enclenchement 
 
2  Interrupteur principal 
 
3 Touche de coupure 
 
4 Génératrice de synchronisation (régulateur à deux points) 
 
5 Bouton d’arrêt d’urgence 
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2. Fonctionnement 
 

2.1 Installation et raccordement 
 
Placez le four de régénération dans la zone extérieure à un endroit 

protégé de sorte que la surface de contact pour les filtres soit en position 

horizontale (pas plus de 2% d’inclinaison).  

Retirez le matériel inflammable dans un périmètre de 1 mètre autour du 

four. 

 

Déroulez entièrement le câble de distribution et le raccorder au réseau 

du courant triphasé (400 V).  

 

2.2 Fonctionnement 
 
Ouvrez le couvercle et placez un filtre à régénérer sur l’appareil de sorte 

qu’il soit posé à fleur sur l’anneau porteur. 

 

Libérez la tension de service par l’interrupteur principal (1 – marche). 

Démarrez le processus de régénération avec la touche verte, le 

processus se déroule automatiquement. 

 

Tout d’abord, le premier seuil est chauffé à une température de 350° 

Celsius. Après une courte phase de préchauffage, le deuxième seuil est 

commuté automatiquement et atteint une température de régénération 

optimale de 620° Celsius. 
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Une fois le temps préprogrammé en usine écoulé, la commande est 

coupée et donc le four également. Le filtre a achevé le processus de 

régénération et peut être retiré du four après une durée de 

refroidissement suffisante. 

 

Attention! 

Le filtre peut encore être chaud après avoir coupé le four! 

Laissez refroidir ou utilisez des gants de protection résistant à la chaleur! 

Le four peut être coupé à tout moment par la touche de coupure, la 

tension de service reste maintenue. 

 

A la fin du processus de régénération, l’interrupteur principal devrait être 

commuté sur 0 – arrêt, le couvercle pour la protection contre les 

impuretés étant fermé et la fiche isolée du réseau. 

 

En cas de perturbations ou de situations dangereuses, 

l’approvisionnement du courant peut être immédiatement coupé avec la 

touche d’arrêt d’urgence, en cas de perturbations ou de situations. 

Attention – le four peut tout de même encore être chaud! 
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3. Dépannage 
 
3.1 Recommandations d’ordre général 
 
Les travaux de réparation doivent être effectués exclusivement par des 

spécialistes autorisés, formés en la matière et assignés. 

 

3.2 Recommandations de réparation 
 
Les réparations sont à effectuer exclusivement après entente préalable 

avec la maison T.E.M.P. 

 

Les pièces défectueuses ou à remplacer doivent être remplacées 

uniquement par des pièces de rechange originales ou des pièces de 

rechange autorisées par T.E.M.P. (voir également liste des pièces de 

rechange). Lors de la mise en place ou du montage d’autres pièces non 

autorisées par T.E.M.P., les prestations de garantie accordées par 

T.E.M.P. s’éteignent.  

 

Lors du montage de pièces, veillez à ce que les composants soient 

montés conformément aux prescriptions. Les vis sont à serrer avec les 

couples de serrage prescrits, respectivement les tôles de sécurité sont à 

sécuriser.2 

 
 
 

                                                 
2 Voir également annexe 4: Instructions de service produits étrangers 4.  
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3.3. Remplacement / réparation de composants de machine 
 
Les pièces défectueuses ou à remplacer ne doivent être réparées par le 

client lui-même et réutilisées qu’avec l’autorisation formelle de la maison 

T.E.M.P. 

 

Sont à remplacer:3 

• Toutes les pièces usées, déformées ou défectueuses 

• Les pièces d’usure dont la durée de vie indiquée est dépassée ou 

dont leur aptitude à fonctionner n’est plus garantie (tôle d’usure, 

thermoplongeurs, relais) 

 
3.4 Dépannage 

 
Les dysfonctionnements à la machine ne sont pas affichés. Types de 

défauts et possibilités de réparation.4 

                                                 
3 Voir également annexe 4: instructions de service produits étrangers. 
4 Voir également annexe 4: instructions de service produits étrangers. 
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4. Annexe: Instructions de service produits 
étrangers 

Documentation technique 
Commande du four de régénération 

 
La mission essentielle de la commande réside dans la régulation de la température 

des éléments de chauffe pour la régénération des filtres à particules de suie 

 

Bref descriptif 
Incorporé dans une armorie de commande compacte fermée, le matériel de la 
commande est protégé contre les influences extérieures, comme les impuretés, la 
poussière, les giclements d’eau et est classé dans le degré de protection IP 66. 
Les caractéristiques techniques des composants individuels se trouvent dans 
l’installation. 
Pour le raccordement, une connexion CEE 3x400V AC / 16 ampères / 50 Hz est 
nécessaire.    
 
La régulation de la température du chauffage, du four de régénération est réalisée en 
commutant les trois éléments de chauffe du mode triangle en mode étoile. 
 
Couplage triangle  =  pleine puissance 45’’ Watt  Couplage étoile = 2300 Watt. 
 
Etant donné que le processus de régénération n’est engagé qu’après avoir atteint la 
plage de température avoisinant les 425°, une régulation est uniquement nécessaire 
dans la plage de 350° à 600°. 
 
Le couplage renferme une touche marche et arrêt, un  interrupteur d’arrêt d’urgence, 
une génératrice de synchronisation programmable, ainsi que le régulateur à deux 
points WEST  6500. 
 
Celui-ci est monté en tant que régulateur PID à deux points dans le type de 
construction 1/16 DIN et possède un commutateur-inverseur tout comme deux 
sorties d’alarme. 
 
En cours de fonctionnement, le commutateur-inverseur est utilisé en tant que 
régulation des éléments de chauffe. 
Lorsque le régulateur PID est utilisé en tant que régulateur deux points, il note le 
point de couplage et pilote le point de couplage avec davantage de ménagement lors 
du prochain cycle, afin d’éviter un dépassement excessif de la température. 
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Lors de l’utilisation de l’élément thermique type K et avec un réglage en usine d’une 
hystérèse 0, la valeur est mesurée dans la plage de régulation inférieure à  +/-5°C. 
 
En fonction du type de construction des éléments de chauffe, une plage de 
température supérieure à 650°C n’est pas recommandable afin d’éviter une 
destruction thermique. 
 
Circuit de sécurité: 
 
Lors du dépassement d’une température maximale programmée (620°C) alarme 1, la 
commande se déconnecte et ne peut être réenclenchée que manuellement 
lorsqu’aucun message d’alarme n’est plus présent. (Affichage sur le display) 
Le même résultat est déclenché par une rupture de palpeur. (Affichage sur le 
display)   
 
De même, l’actionnement de l’interrupteur D’ARRÊT D’URGENCE provoque une 
coupure instantanée de la commande.   
 
Attention:  L’ARRÊT D’URGENCE est sécurisé contre les abus selon ISO 

13850/EN418 
 Une réinitialisation s’effectue en tirant 

 
Mise en marche de la commande 
 

1. Ouvrez l’armoire de commande et programmez la durée nécessaire du 
processus  de régénération au relais multifonction ETR4. 
(Généralement nécessaire qu’une seule fois, programmée en usine 6h) 
 

2. Contrôlez les disjoncteurs automatiques F1 et F2 s’ils sont enclenchés sur 
état de fonctionnement. 

 
3. Fermez l’armoire de commande! 

 
4.  Reliez le connecteur CEE au raccordement du réseau. CEE 400 Volt/16 

ampères/50 Hz 
 

5. Activez l’interrupteur principal. MARCHE 
 
La commande et le régulateur PID sont alimentés avec la tension nécessaire. 
Après l’accélération de la commande WEST, programmez la température du 
processus de régénération. 

 
 Pressez SP, activez les touches à flèche vers le haut/vers le bas 
 jusqu’à ce que la température souhaitée soit atteinte. Pressez SP. 
   

6.  La sortie d’alarme est programmée en usine sur 620°C. 
    
 Le compresseur est en marche. 
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A condition que l’ARRÊT D’URGENCE n’ai pas été pas déclenchée et qu’aucune 
alarme n’est visible sur le display. 
 
L’état, commande enclenchée, est signalisée par l’éclairage de fond dans la touche 
MARCHE. 
 
Lorsque cette température est atteinte, une commutation s’effectue et la puissance 
est réduite de moitié. Lorsque la température est inférieure, le processus repasse sur 
la pleine puissance. 
 
Une fois la durée sélectionnée écoulée, la commande se déconnecte. 
 
Les éléments de chauffe et le compresseur ne sont plus alimentés avec la tension. 
La température affichée sur le display s’abaisse. 
 
 
Mise hors service de la commande durant le processus de régénération 
 

1. Activez la touche ARRÊT 
 
Les éléments de chauffe et le compresseur ne sont plus alimentés avec la 
tension. 
La température affichée sur le display s’abaisse 

      
2. Interrupteur principal sur ARRÊT  
 
3. Séparez le connecteur CEE du raccordement au réseau 

 
4. Nettoyez l’élément de chauffe après refroidissement 

 
 
 
 
*ETR 4 diagramme des durées – fonction touche de sélection 11 (réaction 
temporisée) 
Exemples   Durée 3h  Range 30h Time 3 
                   Durée 6 h Range 30h Time 6 
                   Durée 9h  Range 30h Time 9 
Pour d’autres programmations de la durée, veuillez consulter la table fiche technique 
ETR 4 
Programmations avec de petits tours de vis 4 mm à l’aide d’interrupteurs à cran. 
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